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ENTRETIEN COURANT

MONTAGE

Tous les oxes et pions de centroge, y compric les
rotules doivent 8tre nettoyds et groissés. L'oils
droite (cété chapps) est introduite dans le twnnel

du fuseloge, emsvite introdvire l'aile gauchs,

Aligner las deux alésages, enfoncer et verrouiller

les oxes, alors il n'est pos nécesscire de mointenir
los ailes. Brancher les oilerons et les aérofreins

et foire un double contr8le en tiraont pour essayer

de débroncher l'embout l'hdtelier.

Broncher lo commonde de volets, Descendre la ferrure
d'sttoche principole de profondeur dons le puit, pousser
vers l'orridre ofin de foire entrer les deux oxes dons
leur logement. Serrer le boulon sur lo purtie AV du
plan fixe & 1'oide de lo clé livrée ovec le planeur.
Broncher la gouverne de profondevr ot la verrouiller.

CONTROLE

Aprds montage et oussi ovent le premier vol de lo
journée s assurer gue toutes les connections de
montage ont $té foites et qu'elles sont verocuillées.
Contr8ler qu'il n'y eit pos de corps étronger dons
1'hobitocle et contrdler lo liberté d'acticn des
commondes,

11 ext bon d'inspecter le planeur de temps en tempsa.
C’'est souvent vinsi gqu'un écrou non goupilléd ou
qu'une surface endommagde ont Gté découverts.

DEMONTAGE

Le démontage so fait dons 1l'ordre inverse du remontdge

TRANSPORT par ROUTE

Il est importont que les oiles solent fixées dans
des supports rigides ou soient maintenuves pris de
lo premidre nervure,

Page 1/17



GUIDE DE MATNTENANCE

ASW

20 F

Edition du24,11.7¢C

Les poimts de tenue pour le fuseloge somt lo
béguille de queue, lo rove les tétens de cen-
troge d'elles. S1 1'ASW 20Faet tronsporté sur
une remorgue non bachéde, 1l estpensigia d'é-
viter jusqu'd un cortais point que l'ecu ne
péndtre & 1l'intérievr du plansur em mettant du
rubaon adhéeif sur les feates d’oilerons, les
oérafreins, lo verridre, le tube Pitot et les
prises statiqgues.

11 set important de maintenir une remorque
recouverte touvjours blea vomntilée ofin d'évi-
ter des tempérotures élevéee ot uma groade
humidlité relative.

STOCKAGE et ENTRETIEN

Lo molsissure est l'ennemi du stretifié
Prendre toujours soin qu'il me reste pos

d'esau dans quelques colna. Les cages d'aéro-
froine ne sont pus percées dons l'intérdt des
performonces, elles doiveat 8tre mointenues
séches & l'alde d'éponges.

Si{ 1’om suspecte que l'cou o pénétré dans une
oile, 2lle doit &tre wisve doans une pidce séche
ot stockée ¥ 1'anvers peandant une journde.

Ne pas sous estiwer 1'lmportoace de la condensation
d 1'intériour du plemsur, C'est lo roisca powr
loquelle les hangors ot leos remorques doivent
dtre bien vantilées, (démonter les instruments
pendont les longues péricdes de estockage).

L'excds des radiations solaires est aéfaste
pouy le firi, pour cette raisen le ploasur
pe doit pos dtre exposé oy soleil pYua que
nécessalre,

L 'entrotien dv fini ovec unme phte & polir(exeapt

do eilicone ol possible) prolengs lo vie de la
peinture et oméliore lo surfece.
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CENTRAIR EQUIL LBRAGE GOUVERNLS
MASST S  LUUIL1BRAGE
tole masse masses bras de (1) | Cquilibrage [tolérancenonimoments rele-
théorique relevées levier (2} théoriques [vés {om/kg)
_ KD M ] RG—d — (CNAKEY (3 ) se—2)
Diveclion 2,8 a 5,06 8,6 11
Profondeur 2,0 8 2,7 6,6 6,1
jAileron 2,2 & 2,6 2,4 3,5
Gauche
Aileron 2,2 4 2,6 2,8 3,5
Droit
Volet 5,1 a &6,% 12,5 15,7
Gauche
Volet 95,1 & 6,5 12,5 15,7
Drotit

NOTA 2 EQUILIBRAGE

: Valeur de P pour éguilibrage 1008 % :

horizontale.

Volets

Ailerons
M [ wmfrados
e
eyfrada:h
st r
bros de Vevier

e [

c'est & dire corde qouverne

k:-r‘us dtw ‘.t.w-e.r'
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EQUILIBRAGE GOUVERNES

TOLERANCE DE PCIDS KG

TOLERANCES DE MOMENTS CH-KG

DIRECTION . 2,8 -3,6 8,6 - 11,0
PROFONDEUR 2,1 - 2,7 6,6 - 8,4
AJLERONS 2,2 - 2,6 3,8 - 3,5
VOLETS 5,1 - 6,5 12,3 - 15,7
’ ”

JEU TOLERABLE

ANGLE M ‘
PROFONDEUR 1,150 3,0
DIRECTION 0,8 4,5
ATLERONS 1,250 1,75

1,10 2,75

5oy /Y7
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DEBATTEMENTS GOUVERNES

Valeurs réelles Angles Tolérances
AILERON
D&G ' Haout
YOIR PAGE! &4~ BIS
Bos
Hout 220 T 3,50
PROFONDEUR
Bas [k 5 g0
DIRECTION D&G 300 T o3
VOLETS VOIR poge ¢ bis
\\)Ll,l o
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~ TARLEAU DES DERATTEHENTS EFFFCTIVEMENT MERUBER lcofes t @ |
Mf CEXTRAIR |
N_. POSTTION POSTTION aile droite Al Gauche
3 COMPNDE 81 jene .
3 voLeTs Valeuws théo- valeuns theo- Valents tA%o- Valeurs thio-
L rigues ailerord Rioueavolets Riguesvolests {gueh ailerond
% Droit MR - 42 g - 542 ¢ -3
e ‘ - n
I~ 1% yonere -5t g - 28,52 2,5 |- - 28,52 2,5 SR TIME
GCauche - 3-3 -18 Ts | -8l .29 % g
Droit NETIME - 33,523 -1,5% 3 + 11 %3
7 - £°] Meutre -1l - 15,5 2 2.8 - 15,5 12,8 -8 las
Gaucke e 1123 s 1,82 3 ~ 33,852 ¢ NETRE
Dnoiz -72 73 -1l ¢ 18,5 1 % 79 % 3
13 - 0°f veutne 2 s 2% 15 0?1, R ER:
g Gauche e 1903 $16,5 78 - 18l - 2203
h c ———— e e T P - S - - ——
._ Droit SR TR I R | £38,8 0y s 97 D os
d8 9% meuone A 223 12,8 R cret s
w Gauche s 77 13 £ 38,8 08 5l 11l
: Droit TR RIIR: » 748 s SR
5 +55°-89 weutre NETIN sy L0 e 137 4 2,3 -1t e
volets-ailer. | ganaho + 55 03 s 148 1 s s 125 18 - 26 13
ey
Direction Ray = 310 wm  Dwoit et gauche 160mm * 15
Profomdenx aay o 160 mm (o0 10 p sppm ©os
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EQUIPEMENITS MINIMUM

Instruments : voir page )6 programme d’inspection
Crochet : Tost potentiel 3 ans ou 2000 lancers

Roue : Tost

Pheu ¢ 500 x 5 - 4 PR

Pression de gonflage : 2,5 a 2,7 pour une charge de 350 kg

3,2 a 3,4 pour une masse de 454 kg

MATERIAUX UTILISES DANS LA CONSTRUCTIUN

lissus et fils Roving INTERGLASS
Résine Epoxy SCHELL CHIMIE
Mousse conticell

Contre plaqué¢ bouleau
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:Les réporations doivent 8tre foltes en utilisont seulement les
motérioux prévus & cet effet. Ces motériaux doivent 8tre conformes
aux spécificotions étoblies por les services constructsur st de
contr8le, et doivent 8tre emmagusinés suivont les Instructions

constructeur.

Il eost conseillé avant d'entreprendre un stokoge de fibre et de
résine d'obtenir los diogrommes du comatructeur et de garder ces
matérioux, y compris lo fibre de verre, dans un "conteiner” &
environ 20°C. I] est oussi conseillé de fomiliariser avec les
posaibilitdés de réporotion des fibres de verre on lisant toute
lo littéroture existonte o ce suvjet,

t Afin d'éviter une concentration locole des forces de tensions qui
normolement sont réporties de fagon homogdne, il est sovhaitoble

de ne pos provoquer de changement brutal d'époisseur, A cot offet
toute réporotion doit 8tre offectué de fagon & ce que les tissus
solent remplocés par d'outres selon des formes sl
possible rondes,

Le tissv de remplocement doit woir ao surface agrondie d'une couchs
4 l'outre aofin que la tronsition entre les tissus une fois instolléde

et collés soit graduelle,

L'snture pour une fibre de verre est normalement de 1/50 & 1/100.
La fibre de verre mince ne peut 8tre onturée, dans ce cas lo

solution idéale est un joint couvrant.
Lo lengueur recommondée pour les joints couvruants est la evivonte :

Tissage croisé normal : (torons égoux dons les deux directions)

. 10 wm pour cheque 100 g/w?
. Tissage mono-directionnel
. 20 mm de joint couvront dans lo direction des torons les plus

nombreux par 100 ¢g/m2

Il n'eat pas nécessuvire d'ovoir un joint recouvrant dons lo
direction du tisscge des torons les moins nombreux.

Lors des réparations ovec des papiers de verre EMERY, l'ecu utilisée
s'infiltront dons les couches do tissus déterriore celles-ci & la
longus. A cet effet oucun.pongoge ne sero foit & l'vide de poplers
nécessitont de 1l'ecu. Aprds réporation et sxamon porun contt&four
tovte surfoce ol des travoux ont été effactuds seront recouverte
d'vn enduit imperméoble & )'humidité,

1) METHODES DE REPARATION

Les méthodes de réporction ne se rapportent qu'd des dég8ts
relativement légers, Les cousses importontes doivent &tre réparées
en usine ou dons up otelier avtorisé et sous contréle dv Bureovw

Véritas,
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CLASSIFICATION DLS PREPARATIONS

Il peut étre nécessaire dans certaines circonstances de faire une
réparation temporaire sur place et d'avoir plus tard le méme élément
réparé plus sérieusement en usine,

La classification sulvante montre les rcasses par ordre d'importance et
I'incidence sur la navigabilité du planeur.
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Closse 1 : Cosse isportonte qui nécessite le remplocesent portiel d'um
élément ou appelle une réporation importante par exemple
endommogenent d'une pidce de la structure, cette cosse entrains

1'arr8t do vol.

Classe 2 : Petites cusses ou trous ayant parforé un 4lément sandwich ot
oyont défrvit lo couche de fibre de verre de part em port

Closse 3 : Petites cosses ou trous dans lo couche extérieure n'ayant pos
andomacgd lo couche inférieure nl lo portie ceatrole.

Classe 4 : Surfoces vsdes por frottement, griffures, ércflures qui ne sont
pos associées & une cossure ou une perforation,

Les réporotions clossées | at 2 doivent Stre effectudes chez le comstructeur
ou dventuvellemeont en tout autre atelier spécialisé oprés accord des
Services Officisls ou Compétants,

Les réporations cleesées 3 et 4 peuvent dtre effectudes sur plocs por
personnel qualifié oprds occord des Services Officiels ou Compétonts

Doscription sonsuire : Méthode de fabrication (petite réparation)

Tous motériaux de réparotion peuvent 8tre fournis par lo Société CENTRAIR,
Société Importotrice,

Stockage motérieun

. Tlaaus de verre : endroit sec enwviron 200
tenir bolle ds tissus & 1 'hoerizontal
éviter entossenent (dviter cossure, déformotion, déchir0k¢>

. Résine : endroit sec & 1l'abri de le lumidre
vérifior los dotes de peremption event vtulisetion
voir circvloire BY TOME I1 fasc. 4/2

2) MATERIAUX DE REPARATION & OUTILLAGE

Il est absolument essential ovont choque réporotion de détermimer le
nosbre de couche de fibre de verre, lo poids en g/m2 de lo fibre de verre
vtiliséeet lo direction prévalente des torons des fibres. Catte inforfmotion

pout &tre obtenue cuprds du comstructevr, )

Lo mélonge résine durcisseur doit &trs effectuéd doms dos tempérotures
ozbiontes d'environ 20° 218° 4 25¢9)

Quond le mélonge a comsmencé & se gélifier, ou en d'ovtres termes lorasqu'il
devient trds visqueux, il n'est plus utilisoble. Dons cet étot 1'dpoxy
¢ perdu son aptitude O pénédtrer et lmprégner correctement le fibr@ de vorze.

3) PREPARATION DE LA PIECE A REPARER

Toute pidce détériorde doit 8tre démontée du plomeur ovent réporetion, Elles
doivent Jtre nettoyées & l'eov sovonneuse et parfaitement séchées. Il fout
ensuite supprimer toute troce de groisse de lo surface & réparer em vtillisami
vn prodvit dégroissant (trichlorethyldne). Pour finir poacer & 1'eide

d'un papier 60-80 pour rendre lo surfoce rugueuse. Los surfaces prochos

de lo surfoca & réparer doivent §tre masqudes de fagon O ne pos recevolir.

outtes d'époxy.
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4) REPARATION DE CLASSE 4

Les surfoces endommogées por lo pluis, ovu tout autre frottement ou éroflures
ne domondent hobitvellement rien de plus qu'une couche fratche de painture
finition, compte tenu du foit que le renforcement da la fibre de verre n'est
pas endoanagé.

A cat affot, Schleicher utilise une loque "Lesonol® _

Les éroflures plus profondes peuvent 8tre bouchées en uvtilisont lo logue
Lésonol oprds qu'elle o commencéd & gélifier (environ 30 mm aprés le méleonge).
Dons le cos ol lo fibre de verre de renfort est endommagée lo surface doit
dtre nettoyde et poncée avec du popler de verre. Une couche de fibre de verrs
wince est clore oppliqude oprds quoi le surface eatidre réparée est couverte
avec uvne couche trds mince de lague.

REPARATION CLASSE 1 ot 2 & effectusr chez le construeteur ou an atelier

ouforied avec acecord Bureav Véritos
REPARATION CLASSE 3

A e . o = ma = =

Lo surfoce sndommagde do lo couche couvrente de fibre de verre est enlevée
(lo découpage doit-8tre fait de forme circuloirs ou elliptique)

Il est trés importont de foire ces découpoges suffiscawment gronds de tells
sorte que les couches de fibre de verre qui se sant séparées do lo mousse

controle, solent enleviées,

Une enture trds plote psut 8tro effectude,

Les différontes lignos de plis de lo fibre de verro sont clors apparentaea

ot pormettent un contrdle visvel do l'enture.

La_technique suivonte est trds pratique

L'époxy est oppliqué sur les entures et lo movsse, solt ou pinceav soit &

lo spotule. Ensuite poser le tissu sur la réporotion ot foirs remonter lo
résine, coug@r 1'exédent de tissu puis metire les suivants en diwimuvant lo ~
larasur da 20 m/m & chaque couche, '

5) CONCLUS ION

Les focteurs déterwinants pour une réparotion aont:

1) une pldce bien écloirée & teampéroture régulidre (20° C) et wdche (60 % -
humidité relotive) :
2) Eviter toute troce de graisse ou de tronspircotion provenant des smclins
eur les entures & joints

3) Utilisation des motériaux recossondés : Epoxy et durcisseur me doivent
pos 8tre plus vieux que 2 ons

4) Utilisotion du tisau de fibre de verre en bon &tat oyont été stocké dong
vne pladce sdche,

5) Obsarver les dates limites des produits oinsi que les temps de préporatics
& d'vtilisction, : )

ENTRETIEN

Le potentiel G.V. est fixé & 5 ans
Le potentiel V,A, ezt fixé 3 ) on
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SECTION I1
DomoTIo==h PROGRAMME D' INSPECTION DU PLANEUR

A, SCHLEICHER ASW 20 F

:3;::2u=z=nu-——um~.m._.....___..,...—._........._....-.-_.a--.,.-.

UR PLANEUR MONTE ETAT DES JONCTIONS

I -5 —
APPRECTATION DES JEUX RECARTOOES —— TV.PLE, : V.A. : G.V.
] - X

+ Attoche voilure et emponnages oe t 4 Y 4
) v .
. Jou des oxes ot des fixotions des ferrures ’ : ‘
rincipoles o+ +
feffactuer des sollicitotions wmonvelles

ver}Icclou ot horizontales aqux extrémi-
tég

» Timonerie do profondeur, direction, gau-
chissoment, aédrofrein, volets
{gouvarnes mointenues, effectver des solli-
citotions monuelles sur les commondes du ! : :
poste de pilotage) :

. Jou timonerie aileron - profondeur

Le jeu doit protiquement &tre inexistant,
Lorsque gouvernes bloqudes on constote un

Jeu manifeste au manche, {1l y o défectuosité,
ot uno réparation s'imposs.

Les offorts & appliquer ne doivent pas 8tre
trop importont cor il y o sisque de confusion
avec 1'élosticité dans les coamondes.

- Jou timonerie Direction
ur le Jeu dans lo timonerie do
direction est impossible de por lo présence
d'un ressort qui mointient lo c8ble aous !
teneion. Lorequ'on orrive en fin de compression
dv resgort, um effort plus faportant perwettrait
d'enfoncer encore-la pédule, du foit de I'dlas-
ticitd du coble; ceci eet & ne pas confondre
ovec le jou de direction, ,

N
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